Technologicka doporuceni

PRO ZDEN( SE SYSTEMY VAPIS

Platny od 1. 1. 2019

N VAPIS

H+H Group




2 TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

OBSAH STRANA

INFORMACE K OBJEDNANI ZBOZI 3
POKYNY PRO PREVZETI ZBOZI PRI DODANI 3
VAPENOPISKOVE BLOKY PRO RUCN/{ ZDENI 4
STROJNI ZDENI VAPIS QUADRO A VAPIS QUADRO E 7
VAPENOPISKOVE CIHLY MALOFORMATOVE PLNE A DUTE 10
POHLEDOVE ZDIVO Z VAPENOPISKOVYCH CIHEL 1

VAPENOPISKOVE PREKLADY PRO NORMALNI

NEBO TENKOVRSTVOU MALTU 14
BEDNEN| STROPNI DESKY 14
ZDEN[ ZA MRAZU A HORKA 15

POKYNY PRO VRACEN{ PRAZDNYCH PALET (VYTAH) 16



TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

7~ INFORMACE
K OBJEDNANI ZBOZI ‘H’HAGPpI S

1. Dodacf Ihdta jednotlivych navozl ¢ini 10 pracovnich dnti ode dne objednani jednotlivych navozl. Objednavejte tedy jed-
notlivé materialy s dostate¢nym predstihem.

N

Zbozi dodavame pouze po celych paletach, zmény objednaného materialu tésné pred dodanim nemusi byt akceptovany.

w

Dodavky materialt probihaji vyluéné na zaplachtovanych nakladnich soupravach 40t (hmotnost nakladu 24 tun) pfi je-
jich pIném vytizeni. V pfipadé nevytizeni kamionu Uctujeme priplatek za nevytizeni nebo pfiplatek za viceCetnou vykladku,
pokud je relevantni, dle platného Ceniku a vyrobniho programu VAPIS.

4. Soucasti dodavky neni vylozeni materialt z vozidla.

5. Vydodané nespotfebované materidly nevykupujeme zpét. Vénuijte tedy, prosim, pozornost spravnému objednani potfeb-
nych mnozstvi materiald.

6. Jakékoliv nami pocitané vymeéry z vykresové dokumentace jsou pouze orientacni a jejich kontrola objednavatelem je nut-
na. Neprebirame zadnou odpovédnost za objednana mnozstvi.

7. Obsah baleni a hmotnost palet nékterych materiald mize z technologickych davodt variovat, proto jsou pro objednavani
dllezité udaje v mérnych jednotkach (m?, b&Zzné metry, kusy atd.); pokud objedndvéate na pocty palet, ovéfte si u nas,
prosim, spravnost vysledného po¢tu mérnych jednotek.

8. Vétsina formatl maze mit vice variant, napt. tloustka zdiva 240 mm, proto je pro nas dulezité udat i dalsi poZzadované
vlastnosti, pfredevsim tfidu objemové hmotnosti a tfidu pevnosti, napt. 8 DF (240) 25-2,0

9. NaSe vyrobky dodavame v zaféliovanych paketech na atypickych vratnych paletach, mozna je dohoda pfedem o dodani
zbozi bez palet. V zavislosti na rocnim obdobi mohou byt nékteré formaty dodavany bez félie.

10. Prosime Vas, pfi objedndni nam sdélte jména osob, které budou z vasi strany oprdvnéné k prevzeti dodavek nasich mate-
riald, stejné tak informace o kvalité pristupové cesty ke stavbé.
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—

P¥i prejimce materialu jste povinni bez odkladu provéfit bezvadnost dodavky.

o

Zjevné vady, nespravnosti v poctu ¢i zamény zbozi oproti objednavce, zjisténé pfi prejimce nam bez odkladu nahlaste
a vyznacte je sou¢asné ihned pti prejimce na kazdém vyhotoveni dodaciho listu, v kazdém pripadé vSak jeSté pred zabu-
dovanim, smichanim nebo zpracovanim zbozi.

Kazdé vyhotoveni dodaciho listu i CMR pak prosim potvrdte — uvedte Citelné jméno a pfijmeni prebirajici osoby a jeji pod-
pis, datum prevzeti, popripadé otisk firemniho razitka.

3. Nadodate¢né hlaSené zjevné vady pfi dodani nejsme schopni brat zfetel.

4. Jedno vyhotoveni Vami potvrzeného dodaciho listu je pro Vas, ostatni potvrzena vyhotoveni dodacich listl prosim vratte
fidici.

5. Misto dodani musi byt pristupné pro soupravu s navésem (40 tun) nebo pFivésem s prljezdni vySkou 4 m. Posouzeni

pristupnosti mista dodani pro vozidlo prislusi fidi¢i soupravy; v odlvodnénych pfipadech muze fidi¢ odmitnout pfijezd
ke stavbé.

6. Ohledné dal$iho postupu pri pfipadnych reklamacich odkazujeme na nase VSeobecné obchodni podminky, vizte aktualné
platny Cenik a vyrobni program VAPIS.

Tato technologicka doporuceni byla zpracovana s nasim nejlepsim védomim a svédomim a znalosti stavu a techniky v oka-
mziku zpracovani, presto si vyhrazujeme pravo zmén, které nastaly po této dobé.



TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

PRO RUCNI ZDEN|

1. VAPENOPISKOVE BLOKY PRO TEN-
KOVRSTVOU MALTU

Zdivo z vapenopiskovych blokd pro tenkovrstvou maltu
je oznaCovano za presné zdivo. Charakteristické je za-
pracovanim do tenkovrstvé malty. Zafazenim systému
perodrazka na celni strané blok( se zpravidla upousti
od zamaltovani sty¢nych spar. Pfesné zdivo je preferova-
no na zakladé svych prednosti ve vztahu k hospodarnému
zhotoveni a vysoké nosnosti.

=
P

250
248

=

250
248

Vysoka rozmérova presnost (vyskova tolerance £ 1 mm)
presnych blokl pro tenkovrstvou maltu (oznacovény ,L")
umoznuje vytvoreni obzvlasté povrchove rovného a Cistého
zdiva. Jednoduché zpracovani a nizka spotfeba malty jsou
charakteristickymi znaky pro uloZzeni do tenkovrstvé malty.

= Délka vapenopiskovych blok( ¢ini prednostné 25cm
nebo 50 cm.
= \lySka je vzdy 25 cm.

2. ZPRACOVANI VAPENOPISKOVYCH
BLOKU PRO TENKOVRSTVOU MALTU

2.1 PATNIi VRSTVA

Vyzdéni stén zacina vyrovnavaci vrstvou normalni malty sku-
piny M10, o tloustce d = 1 az 3 cm, nebo pomoci vapenopis-
kovych vyrovnavacich cihel do paty stény, které jsou osazeny
do normalni malty skupiny M10. Vyrovnavaci vrstva slouzi
k vySkovému vyrovnani stény, k vytvoreni projekéné stanove-
né Urovné v podélném a pfitném sméru a vyrovnani nerov-
nosti betonového povrchu. Vyrovnavaci vrstva musi byt pred
dalsim zdénim dostate¢né vytvrzena. Vhodna horizontalni
izolace se provadi dle Ucelu a podminek stavby pod zed.

Vyska vyrovnavaci vrstvy

M10 <3cm

Vyrovnat

VAPENOPISKOVE BLOKY

VAPIS

H+H Group

2.2 TENKOVRSTVA MALTA

Tenkovrstva malta je dle U¢elu nanasena maltovym dav-
kovacem. Takto je ziskana rovhomeérna a celoplosna loz-
na spara. Bloky je tfeba pred zdénim omést a pripadné
navlhéit. V zavislosti na povétrnostnich podminkach je
vhodné predtéahnout loZnou sparu asi 2 m. Nasledné jsou
vapenopiskové bloky usazovany na sraz k sobé a pfipadné
vyrovnany pomoci gumového kladivka. Zafazenim systé-
mu pero-drazka na Celni strané blokU se zpravidla upousti
od zamaltovani sty¢nych spar. Ve vyjimecnych pfipadech
je vSak tfeba zamaltovani styénych spar provést:

= Sty¢né spary >5mm

= Nadezdivka plochych prekladu

= VngjSi stény sklepd, v zavislosti na pfenosu zatizeni

= Nenosné vnitfni stény, tfistranné uchycené, s hornim
volnym okrajem

Tenkovrstva malta je dodavana spolu s vapenopiskovymi
bloky pro tenkovrstvou maltu. Pokyny pro zpracovani jsou
vytistény na pytlich tenkovrstvé malty a je nutno je dodr-
Zet. Dodavana tenkovrstva malta pro systém zdéni VAPIS je
vyrabéna specialné pro zpracovani vapenopiskovych blokd.
Pouziti:

VAPIS tenkovrstva malta pro zdéni z pfesnych blokd s vy-
sokou pfilnavosti a distan¢nimi zrny, zajistujicimi mini-
malni tloustku lozné spary. Pfi nanasenf pojiva dodrzovat
pokyny vyrobce zdicich prvkd. Rozmichani malty provést
rozmichavaci metlou. P¥i zdéni z vapenopiskovych systé-
mu bezpodmine¢né nanaset maltu maltovym davkovacem
(maltovaci sané)

Doba pro zpracovani = 240 min.
Doba pro korekce <7 min.

Tyto doby zpracovani plati pro teploty zdicich prvk( a okol-
niho vzduchu okolo 20 °C. P¥i teplotach pod +5°C jiz nenf
mozné bezpecné zpracovani VAPIS tenkovrstvé malty.
Rovnéz pfi extrémné vysokych teplotach (pres 35°C) musf
byt pFijata vhodna opatieni pro spolehlivé zpracovani.
Neprimichavat zadné prisady!

Vydatnost:

1tuna = cca 850 litrti Cerstvé malty

1x 20kg pytel = cca 17 litrti / 27 kg Cerstvé malty

Pridavek vody cca 7 litrti / pytel
(vynatek z technického listu)

Dodrzet mnozstvi
vody

Na jeden 20 kg pytel
cca 71 vody

Doba pro zpracovani =
240 min.

Doba pro korekce < 7 min.




2.3 ZDENI

Vyzdéni je provadéno na vazbu.

Minimalni rozmér vyvazani / délka prevazani:

= 0,4 * v, minimalné vSak 45 mm

= v = vyska tvarnice

Urcuijici je pritom vétsi hodnota. U vySky vrstvy 25 cm musi
byt dodrzen rozmér vyvazani 10 cm, u vysky vrstvy 12,5 cm
pak 5cm.

Vyska tvarnice Minimalni rozmér vyvazani

12,3cm min. 0,4 x vyska bloku =5,0 cm

24.8cm min. 0,4 x vyska bloku =10,0 cm

>

4,5 cm < délka prevazani= 0,4 * h

Maximalni pfipustna Sitka styCnych spar z pohledu statiky
¢ini 5 mm. Jednotlivé se vyskytujici vetsi Sitky musi byt pfi
vyzdivani uzavieny maltou. S ohledem na spinéni dalSich
dil¢ich stavebné-technickych poZzadavki (akustika, nepru-
vzdu$nost) doporucujeme zasadné zdéni styCnych spar
na sraz.

Na sraz

Dalsi vyjimky, které vyZaduji zamaltovani sty¢nych spar:

= Nadezdivka plochych prekladt (tlacena oblast)

= Vnéjsi stény sklepd, v zavislosti na prenosu zatizenf

= Nenosné vnitfni stény, tfistranné uchycené s hornim vol-
nym okrajem

TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

2.4 TECHNIKA TUPEHO SPOJE

Ke spojeni dvou stén je obvykle vyuzivana technika tupé-
ho spoje. Sty¢nou sparu mezi podélnou sténou a pricnou
sténou na tupy sraz je ze statickych a akustickych dtvo-
dl treba celoploSné zamaltovat. Ze stavebnétechnickych
dlvodl se doporucuje vlozit kotvu do kazdé lozné spary,
a to vzdy do Cerstvého maltového loZe shora (nezasouvat)
a nasledné usadit do Cerstvého maltového loze s kotvou
vapenopiskovy blok.

5



TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

2.5 PROVAZOVANI ZDIVA

Dle pozadavkU projektanta je mozné zdivo kotvit bud na tupo, nebo se provadi klasicka zednicka vazba. Uvadime doporucené
feSeni provazovani roht za pouziti vyrovnavaci cihly pro obvodové zdivo v tloustkach 175, 200 a 240 mm. Timto zplsobem je
zajisténa plna vazba zdiva, v¢éetné licovani kanalkl pro elektroinstalace, navic fezani vyrovnavacich cihel neni tak pracné, jako
fezani zakladniho formatu. VSechny sty¢né spary bez P+D se promaltovavaji.

Spotreba vyrovnavacich cihel: 2 kusy na 1 metr vySky provazovaného zdiva.
Rozmér vyrovnavacich cihel (dx$xv): 498 xSxvmm v=50/70/100 /123 mm
§=115/150/175/ 200 / 240

Zdivo tl. 175 mm
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A VAPIS QUADRO E

1. PATNI VRSTVA

Vyzdivani stén zacina polozenim prvnivrstvy (patninebo téz
vyrovnavaci vrstva). Vyrovnavaci vrstva slouzi k vySkovému
vyrovnani stény, k vytvoreni projekéné stanovené urovné
v podélném a pficném sméru a vyrovnani nerovnosti beto-
nového povrchu. Vyzdiva se z vapenopiskovych vyrovnava-
cich cihel nebo pomoci blokl forméatu 25x25 cm (QUADRO
1/4) do cementové zdici malty skupiny M10 o tloustce 1 az
3 cm. Vyrovnavaci vrstva musi byt pred dal$im zdénim do-
state¢né vytvrzena 1 den. Vhodna horizontalni izolace se
provadi dle ucelu a podminek stavby pod zed.

Vyska vyrovnavaci vrstvy

\4
M10 <3cm
A

Vyrovnat

2. TENKOVRSTVA MALTA

Bloky VAPIS QUADRO jsou zapracovavany do tenkovrstvé
malty, kterd je coby pramyslova sucha malta souc¢asti do-
davky. Na stavbé musi byt dle Udaji od vyrobce pfidana
zameésova voda, je tfeba dodrzet uvedenou dobu michani
a zrani. Tenkovrstva malta je nanasena maltovym davkova-
¢em poté, co bylo provedeno ometeni zdiva i usazovaného
bloku a pfipadné navlh¢eni bloku (napf. namoc¢enym sme-
tackem). Maltovy davkovac pritom musi byt osazen vhod-
nou ozubnici dle tdaj na pytli se suchou maltou. Tloustka
spar v hotovém zdivu ma celoplosné Cinit 2 mm, coz odpo-
vida tloustce nanesené Cerstvé malty cca 3—-5 mm.

< - ~ < 1, a8
A oy NS v
2D i g =,
?\\“ ~ 8
7 =

STROJN| ZDENI VAPIS QUADRO

TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

VAPIS

H+H Group

Tloustka malty 3 - 5 mm

Dodrzet mnozstvi
vody
\HIﬁPIS

3. ZDEN(

Bloky VAPIS QUADRO jsou z divodu své vysoké hmotnos-
ti zpracovavany pomoci osazovacich zarizeni. V kazdém
zdvihu jsou pomoci minijefabu s podavacem blokd ucho-
peny dva bloky VAPIS QUADRO, ¢ili 0,5 m? plochy stény.
Sty¢né spary zlstavaji zpravidla nezamaltovany, bloky
jsou kladeny tésné k sobé. Na celnich plochach pouzity
systém pero-drazka zabranuje pootoceni blok a umoznu-
je vytvoreni obzvlast presnych rovnych stén.

Na jeden 20 kg pytel
cca 71 vody

Doba pro zpracovani
< 240 min.

Doba pro korekce
<7 min.




TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

Maximalni pfipustna Sitka styCnych spar z pohledu statiky
¢ini 5 mm. Jednotlivé se vyskytujici vétsi Sitky musi byt pfi
vyzdivani uzavieny maltou. S ohledem na spinéni dalSich
dil¢ich stavebné-technickych poZzadavki (akustika, nepru-
vzdusnost) doporucCujeme zasadné zdéni styCnych spar
na sraz.

Na sraz

Dalsi vyjimky, které vyzaduji zamaltovani stycnych spar:

= Nadezdivka plochych prekladd (tlacena oblast)

= Vngjsi stény sklept, v zavislosti na prenosu zatizeni

= Nenosné vnitfni stény, tfistranné uchycené s hornim vol-
nym okrajem

Zdéni blokl VAPIS QUADRO je provadéno na vazbu. Mi-
nimalni rozmér vyvazani ¢ini 12,5 cm. Kde je to prakticky
mozné, doporucujeme vyvazani pomoci palenych tvarnic.

Dodatecné svislé vyrovnavani zdiva, napf. nabijenim obkla-
dovych klinkéi z umélé hmoty, vede k potrhani malty loz-
nych spar a tim k naruSeni spojeni mezi tvarnicemi a mal-
tou. PFipustné je pouze vertikalni vyrovnani bloku pred
zatuhnutim tenkovrstvé malty.

délka prevazani =12,5 cm

|

50,0cm

4. TECHNIKA TUPEHO SPOJE

Ke spojeni dvou stén je obvykle vyuzivana technika tupé-
ho spoje. Sty¢nou sparu mezi podélnou sténou a pricnou
sténou na tupy sraz je ze statickych a akustickych dtvo-
dl tfeba celoploSné zamaltovat. Ze stavebnétechnickych
dlvodl se doporucuje vlozit kotvu do kazdé lozné spary,
a to vzdy do Cerstvého maltového loZe shora (nezasouvat)
a nasledné usadit do Cerstvého maltového loze s kotvou
vapenopiskovy blok.




5. VAPIS QUADRO E

K zajisténi prichozich instala¢nich kanall jsou po nanese-
ni tenkovrstvé malty do technologickych otvort nasazeny
stfedici svorniky.

Otvor pro centrovaci ¢ep
1
z%o-o-oiog

498

45-50

E%OOOOOE

373
E m
]
— Prachozi kanalky —

I-,
A‘

Otvory na nejvyssi vrstvé (horni hrana stény) musi byt
uzavreny (pasek lepenky, izolace apod.), aby se zamezilo
natec¢eni malty nebo betonu do kanald.

|18,75 clm

6,25cm 12,5cm 12,5cm
| | | |

Q000000 ;0000000
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Na pfislusném misté
vymefit a vyznacit
vypinace, zasuvky

a popt. rozvodné
krabice

Na vyznacenych
mistech vyvrtat
korunkovym vrtakem
na beton vyvrty pro
elektroinstalacnf
krabice

Osazeni vypinacu,
zasuvek a krabic béz-
nym zptsobem

KabeldZ protahnout
kanalkem a vyvést
do podhledu nebo
na strop

Protazeni kabelaze
mozno provadét dle
volby shora nebo
zdola
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&

1. ZPRACOVANI

Vapenopiskové cihly maloformatové plné a duté jsou
zpracovavany pomoci normalni malty. Maji vysku 6,5cm,
to odpovida vysce vrstvy cca 80 cm pfi délce formatu
29 cm (format VF), popfipadé 11,3 cm pro vySku vrstvy cca
12,5cm pfi délce formatu 24 cm (formaty NF, 2DF, 3DF)
resp. 30 cm (format 5DF) . Tloustka lozné spary &ini cca
12-15mm. Celni strany cihel jsou v hladkém proveden.
Sty¢né spary jsou zamaltovavany normalni maltou v Sifce
cca 10 mm. Malé vapenopiskové formaty maji zpracovava-
nou hmotnost nizsi nez 25 kg a jsou zpracovavany rucné.

2. NORMALNI MALTA

Normalni malta je dle U€elu nanaSena maltovym davkova-
¢em. Takto je ziskdna rovhomérna a celoplo$na lozna spa-
ra. V zavislosti na povétrnostnich podminkach je vhodné
predtahnout loznou sparu asi 2 m. Sitka maltové spary méa
u hotového zdiva €init cca 12 mm. Cihly je nutno dle potre-
by pred poloZzenim omést a navlh¢it. Nasledné jsou malo-
formatové vapenopiskové cihly zpracovany vyrovnanim
a zamaltovanim svislych stynych spar.

Vhodna je bézna zdici malta minimalni pevnosti M 10.

VAPENOPISKOVE CIHLY ,
MALOFORMATOVE PLNE A DUTE

VAPIS

H+H Group

3. ZDENI

Vyzdéni je provadéno na vazbu.
Minimalni rozmér vyvazani / délka prevazani:

= 04 *v, minimalné vSak 45 mm
= v =vysSka tvarnice

Urcujici je pfitom vétsi hodnota. U vySky vrstvy 8i112,5cm
musi byt dodrzen rozmér vyvazani 5 cm. Zpravidla je pro-
vadéna béhounova vazba s prevazanim poloviny cihly.

Je-li zdivo z maloformatovych vapenopiskovych cihel na-
sledné omitano, v zasadé neni tfreba klast zadné pozadav-
ky na vzhled a vlastnosti hran cihel, protoze tyto nijak neo-
vlivauji ani kvalitu zdiva, ani omitky.

Délka prevazani = 5 cm

12,5cm




—— POHLEDOVE ZDIVO

1. OBECNE

Vapenopiskové cihly jsou vyrabény z pfirodnich surovin.
Z tohoto diivodu nemohou byt zcela vylouc¢eny zmény ba-
revnych odstin a struktury. Cihly pro kazdou stavbu by
mély byt odebirany z jednoho zavodu. Je tfeba zajistit, aby
dodané cihly byly skladovany na rovném, Cistém podkladu,
ne pfimo na zemi a zakrytim chranény pred povétrnostni-
mi vlivy jako dést, snih nebo led. Cihly jsou dodavany zaba-
lené ve fdliich a na paletach.

Cihly by mély byt béhem zdéni odebirany z rtiznych bale-
ni, aby bylo i pfi nepatrnych barevnych nuancich dosazeno
stejnomérného vzhledu stény.

PFi zvysenych pozadavcich, napt. u jednoplastového, obou-
stranné viditelného zdiva, musi byt na stavbé pfipadné
predroztfidéno vetsi mnozstvi cihel.

2. DRUHY TVARNIC

Pro povétrnostné namahané, neomitnuté vapenopiskové
zdivo musi byt pouzity mrazuvzdorné vapenopiskové licov-
Ky. Vapenopiskové licovky musi mit vzdy na kratsi i delSi
strané Cisté hrany. Musi byt bez Skodlivych vméstkl nebo
jinych latek, které by mohly pozdéji vést k opryskavani,
tvorbé kavern a jinym strukturalnim poskozenim i prokvé-
tani a zabarveni, které trvale poskozuji vzhled neomitnu-
tych stén.

3. MALTA

Malta pro licové zdivo musi byt bez pfimési soli, hliny a ji-
nych organickych nebo anorganickych necistot, které by
mohly vést k prokvétani nebo znehodnoceni zdiva. V praxi
se osvédcily primyslové suché zdici a sparovaci maltové
smési. Malta se pouziva v zavislosti od zvoleného zpUso-
bu zdéni a sparovani — pro sou¢asné zdéni a sparovani
,za Cerstva” je vhodna bézna zdici sparovaci malta mini-
malni pevnosti M 10. Pro samostatné vyzdénf licové vrstvy
mUze byt pouzita zdici malta skupiny M2,5 a M5, pro na-
sledné pozdéjsi vysparovani smi byt pouzita zdici sparova-
ci malta skupiny M10.

—— 7 VAPENOPISKOVYCH CIHEL
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4. PROVEDENI

4.1 OBECNE

Pozadavky, které jsou kladeny na vzhled vapenopiskového
licového zdiva, musi byt pfedem jednoznacné definovany,
aby mohly byt vypsané nutné stavebni vykony presné kal-
kulovany a po zhotoveni mohly byt tyto objektivné posou-
zeny. Pripadné je mozné dohodnout vytvofeni vzorovych
stén a ploch.

Malta nesmi byt zpracovavana pfilis sucha a musi byt chra-
néna pred spalenim. Suché cihly pred poloZzenim navihcete
postfikdnim nebo namocenim. Cihly maji byt zpracovany
s plnymi sparami bez mezer na vazbu. Zpravidla je prova-
déna béhounova vazba, prfednostné s pllenym prekrytim.
Po zhotoveni musi byt Cerstvé zdivo chranéno pred pfilis
rychlym vysychanim diky silnému slunci a vétru nebo pred
destém a mrazem zaveéSenim fdélie apod.

Jd

;
P Y

4.2 ZDENI ZA MRAZU

Zdéni za mrazu muze byt provadéno pouze pfi vyjimec-
nych ochrannych opatfenich. Ochranné prostfedky proti
mrazu nejsou pfipustné; zmrzlé stavebni materialy nesmf
byt pouzity. Cerstvé zdivo musi byt pred mrazem v¢as
chranéno, napt. zakrytim. Na zmrzlém zdivu nesmi byt
dale zdéno.

(IR

Pouziti soli pro rozmrazeni je neptipustné. Casti zdiva,
které byly poSkozeny mrazem nebo jinymi vlivy, musi byt
pred dalSi vystavbou odstranény.

Na stavbé by proto v zadném pripadé nemél byt snih a led
odklizen z pracovnich ploch a pracovnich mist pomoci po-
sypovych soli obsahujicich chlorid, ale mechanicky nebo
s pouzitim parnich trysek. Také v oblasti rozptylu a post¥i-
ku stavajicich budov nesmi byt pouzivéany zadné posypové
soli obsahujici chloridy.

11
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4.3 VYSPAROVANI

Vlastni hotoveni pohledového zdiva muze byt provedeno
dvéma postupy:

a) soucasné zdéni a sparovani ,za Cerstva“

Vlastni vysparovani mize byt provedeno soucasnym zdeé-
nim a vyhlazenim spar zdici sparovaci maltou »za Cerstva«.
Vyhlazeni spar nabizi moznost vytvorit vysoce kvalitni li-
cové zdivo s minimalnim mnozstvim vynalozené prace,
protoze spary jsou v celé své hloubce »z jednoho kusu.
Maltu je mozné nanaset maltovym davkovacem. Takto je
ziskana rovnomeérna a celoplosna lozna spara. V zavislos-
ti na povétrnostnich podminkach je vhodné predtahnout
loznou sparu asi 2 m. Sitka maltové spary méa u hotového
zdiva ¢init cca 12 mm. Cihly je nutno dle potteby pred polo-
zenim omést a navlh¢it. Nasledné jsou maloformatové va-
penopiskové cihly zpracovany vyrovnanim a zamaltovanim
svislych sty¢nych spar a jejich vysparovanim na hladko.

Predpokladem kvalitné zhotovené maltové spary u pohle-
dového zdiva je dobra prilnavost a schopnost malty zadr-
zovat vodu. V pfipadé spravného rozmichani malta nesté-
ka ze spar po cihlach a neznecisti je tak. Hotové strojné
vyrabéné zdici sparovaci malty pro pohledové zdivo splriuji
pfi soucasné dobré zrnitosti pisku tyto pozadavky.

Postup prace: Vytékajici maltu pfi zdéni setfit Izicl; zatvrd-
|é spary ve vhodnou dobu vyhladit dfevénou tfiskou nebo
kouskem bezbarvé hadice (popt. pfetahnout sparovackou).

b) oddélené zdéni a dodatecné vysparovani

U dodate¢ného vysparovani je nejdfive zhotoveno vlastni
pohledové zdivo (moZno rovnéz pouzit maltovy davkovac)
a opticky je pak spara dokoncovana nasledné. Predpokla-
dem spravného vysparovani je Cisté vySkrabnuti zatvrdlé
maltové spary do hloubky minimalné 1,5cm (napf. dfiv-
kem z tvrdého dfeva nebo kratkou sparovackou) a nasled-
né spravné naneseni sparovaci malty. Pro vysparovani je
k vytvoreni spary vhodné pouzit sparovacku z nerezavéjici
oceli, aby se maximalné predeslo znecisténi spary rzi. Spa-
ry by mély byt licujicim zplsobem uzavieny s predni hra-
nou pohledového zdiva.

SPRAVNE:

kolik z tvrdého
dreva nebo kratka
sparovaci lzice

,,,,,,, nejdfive vrch spary,
| poté spodek
R Nevhodné:
zednicka lzice se Spickou
1.5cm
—q
lcm

< Obzvlast' $patné

Postup prace: spary vyskrabnout, ocistit a Fadné navlh-
Cit, zavlhlou az plastickou sparovaci maltu silné zatlacit
do spary, lozné a sty¢né spary vzajemné dobre propojit,
poté chranit pred destém a horkem.



5. CISTENI

Plochy licového zdiva musi byt zasadné chranény pred zne-
cisténim. P¥i praci s prostfedky na ochranu dfeva, asfalto-
vymi natéry a podobné musi byt licové plochy zakryty folii.

Lehka znecisténi, jako napt. ztvrdlé stiikance malty, je
mozno lehce seskrabnout nebo obrousit skelnym papirem
(stfedni zrnitosti), Cisticim kamenem nebo kusem vapeno-
piskové cihly, aniz by doslo k poskozeni povrchové struktury.

Cisténi proudem pary je vhodné u silngjSich znecisténi.
Dobre se osvédcilo u vétsich a starsich pohledovych zdi.
Avsak tlak pary a vzdalenost trysky musi byt odzkouSeny
na zkusebni plosSe, aby nebyl povrch kvadra narusen prilis
vysokym tlakem pary a bylo zabranéno barevnym rozdilim.

Cisténi vapenopiskového zdiva smi byt provadéno pouze
pomoci prostfedkl ur¢enych pro ¢isténi zdi! Nesmi byt po-
uzita kyselina sodna!

TECHNOLOGICKA DOPORUCENI VAPIS

6. POVRCHOVA UPRAVA

Vapenopiskova licova zdiva mohou volitelné zlistat neupra-
vena nebo s bezbarvou impregnaci popt. krycim natérem.

U hydrofobizujicich impregnacnich prostredkt nenf vysky-
tujici se odperlovaci efekt (kulovité smrstovani vodniho
filmu) zadnym kvalitativnim méfitkem impregnace. Od-
perlovaci efekt je po kratké dobé odbouravan UV zarenim
a povétrnostnimi vlivy. Kvalita impregnace se tim nesnizuje.

Bezbarvé impregnace a kryci natéry omezuji navlhavost
vapenopiskového licového zdiva pri desti a lijacich. Plsobi
tak proti znecisténi. Bezbarvé impregnace nevytvareji film
a ponechavaiji zdivu prirozeny vzhled cihel a maltovych spar.

Kryci vrstvy jsou nanaseny ve svétlych krycich odstinech
bez toho, aby byly zakryty struktury zdiva.

Bezbarvé impregnace maji byt nanaseny nejdrive Ctyfi tyd-
ny, kryci vrstvy pak tfi mésice po dokonc¢eni budovy popf¥.
zpUsobem odpovidajicim udajim od vyrobce.

Je tfeba dbat na to, aby okna, stfesni okapy atd. byly bé-
hem Upravy zakryty. Na natéry a impregnace jsou kladeny
specialni pozadavky. Je bezpodminecné nutné dbat po-
kynd vyrobcl a vhodnost pouziti na vapenopiskové zdivo
pfedem konzultovat.
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- VAPENOPISKOVE PREKLADY
PRO NORMALNI NEBO

VAPIS

H+H Group

TENKOVRSTVOU MALTU

1. ZPRACOVANI VAPENOPISKOVYCH
PREKLADU PRO NORMALNI NEBO
TENKOVRSTVOU MALTU

Vapenopiskové preklady pro normaini nebo tenkovrstvou
maltu (dale jen ,vapenopiskové preklady”) ziskaji svou pl-
nou nosnost a funkci az prostrednictvim nadezdivky. Jsou
pokladany ru¢né nebo pomoci premistovacich prostredku
plné do malty (skupina M10), pficemz délka ulozeni musf{
Cinit minimalné 11,5 cm.

Pred vyzdénim pfip. vybetonovanim musi byt hornf strana
vapenopiskového prekladu peclivé vycisténa a navlhcena.
Az do uplného vytvrdnuti tlacené oblasti (jmenovité na-
dezdivky popf. betonového stropu) musi byt vapenopisko-
vé preklady podepreny. Mazeme zde vychazet z orientaéni
hodnoty cca 7 dnda.

| I | AN | | | | | IO |
|_|!| T T i T | B | B |

Preklad ulozit 71 Podpéra nutna, |:|
[ [ do sytého jeiL=125m | [ |
maltového loze [ ]
] o L
[ | ]
Svétla sitka L

1,25 m <L =2,50 m =>1montazni podpéra
L= 2,50 m => 2 montazni podpéry

gl

1

BEDNENI
STROPNI DESKY

1. ZAJISTEN{ VODOROVNYCH SIL
PRI BETONAZI STROPU

Zdivo neni dimenzovano na montazni vodorovné zatizeni
zpusobené ukladanim Cetstvé betonové smési do bednéni
stropni desky. U kratkych pilit0 nedoporucujeme prena-
Set tyto sily do zdiva, ale zajistit ukotveni vnéjsiho bednéni
stropni desky jesté jinym zplsobem, napt. vzpéry od bed-
nicich nosnikl nebo kotven.

Pri vytvareni nadezdivky prekladl (pozdéjsi tlakové zony)
musi byt sty¢né spary celoplosné zamaltovany. To plati
i pro bloky se systémem pero-drazka, které jsou zpracova-
vany v normalni oblasti stén na sraz — bez malty. Musi byt
pouzity normalni malty skupin M2,5, M5, M10 nebo ten-
kovrstvé malty (v zavislosti na pouzitém vapenopiskovém
systému).

—

Silné savé bloky musi byt den pfedem Fadné navlhceny, ale
pfi zazdivani musi byt na povrchu osuseny. V zadném pfi-
padé nesmi byt pouzity jakkoliv poSkozené preklady.

VAPIS

H+H Group



1. ZDEN[ ZA MRAZU

Zdéni za mrazu je povazovano za kritické, nebot nizké tep-
loty zamezuji popf. zpomaluji tuhnuti malty a tak mohou
ohrozit kvalitu spojeni tvarnic a malty. Z téchto dtvodu
musi byt provedena jista ochranna opatreni. Cerstvé zdi-
vo musi byt pfed mrazem v€as chranéno, napt. zakrytim.
Na zmrzlém zdivu nesmi byt dale zdéno. Casti zdiva, které
byly poSkozeny mrazem nebo jinymi vlivy, musi byt pred
dalsi vystavbou odstranény.

Je nutné dodrzet nasledujici kritéria:

= Nesmi byt pouzivany zmrzlé stavebni materialy
= Na zmrzlém podkladu nesmi byt dale zdéno
= Cerstvé zdivo musi byt chranéno pred mrazem

Zdéni za mrazu vzdy vyzaduje souhlas zadavatele a smi
byt provadéno pouze s dodrzenim zvlastnich ochrannych
opatfeni. Cerstvé zdivo musi byt chranéno pfed mrazem.

Pouziti mrazuvzdornych pfisad nebo soli pro rozmrazeni
je nepfipustné. Z tohoto dlvodu musi byt pracovni mista
a plochy zbavovany ledu a snéhu mechanicky nebo s pou-
zitim trysek s vodni parou. V oblasti posypu nebo postfiku
u budov také nesmi byt pouzivany zadné posypové soli.

—— 7DENI ZA MRAZU A HORKA
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2.ZDENI ZA HORKA

Intenzivni horka vedou k rychlému odparovani zamésové
vody, ktera je obsazena v Cerstvé zpracovavané malté. Od-
parovani mlze byt urychleno vétrem. Vyskytuji-li se tyto
podminky po dels$i dobu, mize to vést k tomu, Ze v malté
nebude k dispozici dostate¢né mnozstvi vody pro proces
jejiho tvrdnuti a tim nebude dosazeno potrebné pevnosti
malty, stejné jako pevného spojeni malty a vapenopisko-
vych prvkd. Velmi suché tvarnice mohou z malty absorbo-
vat ¢ast zameésové vody.

Pro zdéni pomoci zdici malty se v rdmci popsanych podmi-
nek doporucuje pfrilis suché tvarnice hodinu pred zdénim
radné navlhcit a Cerstvé zhotovené stény ochranit pred pfi-
[i$ rychlym vysychanim pomoci kryci félie.

WY
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— POKYNY A PODMINKY
PRO VRACEN| PRAZDNYCH PALET Yﬁppl S

(vytah z Pokynu pro vraceni prazdnych palet VAPIS)

Prazdné palety VAPIS je mozné vratit ve Ihaté 180 dni od data dodani v nasem skladu Kraltv Dvdar, areal cementarny, V Lu-
kach 132.

Vykupujeme pouze nase atypické vratné palety VAPIS. Palety jinych rozmérd nebo jinak oznacené nebo neoznacené, nejsou
vratné palety VAPIS a nejsou ndmi vykupovany zpét.

POPIS PALET VAPIS

Vapenopiskové zdici prvky VAPIS jsou zdsadné baleny na 6 typech
atypickych vratnych dfevénych palet. Schematické vyobrazeni
arozméry vizte dale.

HDKS nebo HDK nebo HBW

Kazda paleta VAPIS je na alespon jednom z obou bo¢nich svlak( viditelné oznacena zkratkou HDKS nebo HDK, popt. HBW
(u starsich palet).

VADY PALET VAPIS

Dale nejsou vykupovany palety, které maji nasledujici poskozeni. O znovupouzitelnosti palety rozhoduje skladnik. Nepouzitel-
né palety mizeme po dohodé prevzit, ale nedobropisujeme je:

@ zlomené, ulomené, ustipnuté pritezy nosné podlazky; @ z&asti nebo zcela chybéjici svlak, téz zlomeny nebo

urazeny Ci nastipnuty nebo z pritezd vytrhnuty jeden

@ zcela chybéjici pritezy nosné podlazky; nebo vice svlakuy;

@ Paleta zcela nebo ¢astecné znecisténa zbytky malty @ ve vétSim mnozstvi uvolnéné nebo chybéjici hreby
a materiall, popfipadé jinymi latkami (napf. olej) Ci spojujici svlaky s prarezy, volné pfifezy nespojené se
chemikaliemi apod.; svlaky;

@ drevo palety z€ernalé, plesnivé nebo zpuchrelé (sni- @ podélné nebo pricné prasklé, nastipnuté nebo natiz-

Zuje se Unosnost palety); nuté prirezy.
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STOHOVAN/| = PRIPRAVA PALET PRO PLYNULE VYLOZENI KAMIONU

= palety zaklinte vzdy dvé do sebe; spodni paletu ponechte samotnou (manipulacni paleta);

= palety Stosujte po max. 25 kusech (1 paleta spodni, na ni déle 12 fad po 2 paletach) do vysky cca. 150 cm, dle jednoho
z obou vyobrazeni nize;

= Stosujte dohromady vzdy pouze palety stejné velikosti;

= stohy ukladejte na nakladni automobil tak, aby mohly byt vylozeny vysokozdviznym vozikem z boku automobilu bez dalsi
manipulace s nimi;

= vykladka palet probiha vzdy vysokozdviznym vozikem zasadné z pravé strany vozidla, dodrzujte pokyny skladového perso-
nalu;

= pfi nedodrzeni tohoto pokynu mlZze naSe prebirajici osoba (skladnik pop¥. Fidi¢) odmitnut palety prevzit nebo Vas mlze
vyzvat k jejich seskladani.

Stohovani palet:

L

max. 25 palet na vysku
(vzdy 2 kusy stfidavé do sebe zaklinéné)

nebo

max. 25 palet na vysku
(vzdy 2 kusy do sebe zaklinéné)

17
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VRACENI PALET VE SKLADU KRALUV DVUR

Z&dame Vas o dodrzeni nasledujicich pokynti p¥i vraceni palet, zijednodusi se tim a nasledné i zrychli jejich prejimka v nasem
skladu a tim i Vase odbavent:

= vraceni palet hlaste mailem nebo faxem alespori 2 hodiny pred prijezdem do skladu, odpadne Vam tim zbytecné zajizdéni
do kancelare VAPIS resp. ¢ekani na vystaveni dokladu;

® pii prijezdu do arealu cementarny fidi¢ vyzvedne doklady pro prevzeti palet v budové expedice Ceskomoravského cementu
a.s., zavod cementéarna Kralav Dvar (budova s vahou na nakl. automobily ca. 80 m vlevo za vratnicf);

= po prevzeti dokladl prejede Fidi¢ pfimo do skladu, skladnici slozi materidl a dopini a potvrdi vracenku palet.

= po slozeni palet a potvrzeni vracenky skladniky vrati fidi¢ jeden doklad podepsany jim a skladnikem do zpét do budovy
expedice Ceskomoravského cementu a.s.

= provozni doba expedice pracovni dny 7:00 - 16:00 hod., mimo tuto dobu neni mozné vyzvednuti ani vraceni pfipravenych
vracenek.

6 TYPU VRATNYCH ATYPICKYCH PALET VAPIS

Paleta VAPIS 87 x 51 cm Standardni paleta VAPIS 96 x 58 cm
format VF format NF
87 cm 96 cm
P =/ o = 7
§le _/ Y = 7
0'3\‘ : ] coo‘ - A -~/
7 Vo : 7
ji4 4 T 14 A
Standardni paleta VAPIS 96 x 48 cm Standardni paleta VAPIS 96 x 68 cm
pro bloky na tenkovrstvou maltu pro bloky na tenkovrstvou maltu
96 cm 96 cm
[ - ) L = 7
St - —/ e o —/
® a4 Sl - /
WA — — =/ O — — —
‘ —/ oL — =/

v v v

Nestandardni paleta VAPIS 93 x 100 cm Nestandardni paleta VAPIS 87 x 51 cm
vyluéné pro 1Z0 bloky

93 cm 87 cm
K g = [T 7
— o S /]
<§ L —/ = 7
- /

LA A 4

Pro dalsi informace ohledné vraceni prazdnych palet vizte aktudlné platny Pokyn pro vraceni palet VAPIS.
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